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La pre'sente invention est relative a des perfectionnements apport^s a 
I'emballage decrit au brevet principal No 73/35593, ainsi qu'a une machine 
destinee a son assemblage et a son cbnditionnement a plat. 

On se souvient en effet que ce brevet etait relatif a un emballage semi- 
rigide susceptible d'etre conditionne a plat sous forme assemble. 

Cet emballage comportait au moins un fnnd polygonal convexe delimit e 
par un maximum de quatre c6tes et des faces laterales jointives, adjacentes 
au fond a raison d'une face par c6te de celui-ci, ces faces et ce fond pr^sen- 
tant generalement la forme d ! un rectangle. 

L'une au moins des medianes du fond forma.it axe de syroetrie pour 
1'ensemble lorsque les faces laterales etaient rabattues dans le plan de celui- 
ci, et l 1 emballage etait caracterise en ce quHl pr^sentait une premiere ligne 
de pliage le long du dit axe de syroetrie, sur le fond et sur les faces lsfcerales, 
une pluralite de deuxiemes Iignesde pliage le long du prolongement, entre 
chaque sommet du fond et le dit axe, de la bissectrice interieure de l'angle 
forme par les deux cotes de jonctioh de deux faces jbterales voisines lorsque 
celles-ci etaient rabattues dans le plan du fond, et en particulier lorsque 
I'emballage n'£tait pas encore assemble et se presentait sous la forme d'un 
flan plan. 

Le principal interest d'un tel mode de realisation etait de permettre 
l'assemblage de I'emballage en usine, et par consequent de limiter les mani- 
pulations de mise en service a un simple depliage, tout en a ut or is ant son 
transport et son stockage sous forme pliee a plat, 

Un premier but de la presente invention est de proposer une machine 
susceptible de realiser en usine, a partir d'un flan plan, ^assemblage de 
I 1 emballage et son conditionnement a plat* 

Un deuxieme but de l'invention est d'apporter des precisions sur la 
forme qu'il est preferaHe de donner au flan pour faciliter sa mise sous forme 
d 1 emballage plie . 

En effet, il est par exemple indispensable d'eviter un coiiicernent des 
eventuels rabats de solidarisation des faces laterales si l'on veut aboutir a 
un montage correct, sur tout si l'on effectue ce montage a la machine. 

Enfin, un troisieme but de l 1 invention est de preciserdes formes preferes 
de flan facilitant l'utilisation de deux emballage s selon 1" invention respective- 
ment comme recipient et comme couvercle s ! emboitant autour de ce recipient, 




les fonds de ces deux emballages etant neanmoins identiques : 1' utilisation de 

deux emballages identiques en tout point obligerait en effef a deformer les 

faces laterales du recipient pour permettre l'emboitement. 

est 

Selon l'invention, il remedie a. cet inconvenient en donna nt a chaque face 
5 laterale du recipient et du couvercle la forme d'un trapeze dont I'une des 

bases, respectivement la grande et la petite, est constitute par le c6te* du fond 
correspondant : on obtient ainsi un recipient et un couvercle respectivement 
convergent et divergent vers leur face ouverte ce qui permet d'embofter 
le couvercle autour du recipient sans devoir deformer les faces laterales de 
10 celui-ci, et par consequent sans risque de fuite ou de deterioration de son 
contenu et sans que l'on ait ^ forcer, avec les risque s d'accrochage et de 
dechirure que cela comporterait. 

Selon un mode de realisation prefere, les angles des differ ents trapezes 
sont c hoi sis voisins des 90 degrees afin d' as surer le maintien de Pembolteroent 
15 par friction mutuelle des faces laterales du recipient et de son couvercle. 
Ces faces laterales pr€sentent alors une forme sensiblement rectangulaire , 
ce qui correspond generalement aux conditions optim ales d 1 utilisation et de 
stockage. 

Dans le cas de ce mode de realisation comme dans le cas de tous les 

20 autres modes evoqu£s au brevet principal, lorsque Pemballage selon l'inven- 

tion est forme par pliage. d'un flan plarf p?enant au moins son fond, ses faces 

laterales, articulees sur le dit fond, et des rabats articules sur les dites 

faces laterales le long des c6tes de jonction de celle s -ci avec la face laterale 

voisine, sur laquelle lis sont fixes lorsque l'emballage est assemble, le flan 

25 presente une fente de de"gagement entr e chaque rabat et la dite face laterale 

voisine , afin d'eviter que le pliage de cette face lors de l 1 assemblage de 

l f emballage provoque un pliage accidental simultane desrabats, ce qui empe"che_ 

rait le pliage ulterieur des faces sur lesquelles ces derniers sont articules. 

Une telle disposition pr6sente un inter e*t tout particulier lorsque 1'embal- 

30 lage doit e*tre assemble automatiquement par une machine, a cadence elevee. 

La machine selon I'invention, destinee a l'assemblage d ! un emballage 

semi-rigide a partir d'un flan plan et Si son conditionnement a plat, le dit 

flan comportant au moins une premiere ligne de pliage le traversant et une 

au moins 

pluralite de deuxiemes lignesde pliage se coupant en/deux points de la premiere 
35 ligne en definissant sur celle-ci une partie mediane et deux parties extremes, 
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est caracte*ris£e en ce qu'elle comporte : 

- des moyens pour appliquer au flan, suivant la partie me*diane de la 
premiere ligne de pliage, une force oriented perpendiculairement a son plan 
general et dirigeb de sa premiere face, destines a former la face inter ieure 
de PembaUage, vers sa deuxieme face, destinSe a former la face exterieure 
de celui -ci, 

- un premier jeu de cames entrant en contact avecle flan sous I'effet de 
la force, suivant les parties extremes de la premiere ligne de pliage. 

L'invention sera mieux comprise si l'on se r efere a la description ci- 
dessous, relative a un mode de realisation non limitatif d'une machine selon 
l'invention, destinee au pliage et a l'assemblage d'un exemple non limitatif 
d'emballage , ainsi qu'aux dessins annexes, qui font partie integrante de cette 
description. 

L,e s figures 1 et 2 montrent des vues en plan des flans destines a la 
construction respectivement d'un recipient et de son couvercle, selon 1' invention. 

La figure 3 montre une vue schematique d'une machine selon ^invention, 
en coupe verticale axiale. 

La figure 4 montre une vue schematique de la machine en coupe suivant 
le plan horizontal IV -IV de la figure 3. 

La machine illustree ici est plus particulierement destinee a des embal- 
lages a fond et a faces rectangulaires ou trapSzoiuaux, mais son adaptation 
a tous les autres types d'emballage evoques au brevet principal ne sortirait 
pas du cadre de la presente invention. 

La figure 1 montre un flan pre*decoupe, par exemple en carton ou en 
matiere plastique, destine a former un recipient a fond 1 rectangulaire. 

A chaque c6te 31 a 34 du fond 1 est attachee une face late*rale, respecti- 
vement 2 a 5, qui presente selon l 1 invention la forme d'un trapeze dont la grande 
base est constitute par le c6t€ du fond corr espondant. 

L'ensemble du fond et des faces late*rales devant, comme il a ete de"crit 
au brevet principal, £tre sym&rique par rapport a l'une des meaianes du 
fond, de preference la plus longue, les faces lafcerales 2 a 5 presentent la 
forme de trapeze isocelffi dans le cas d'un recipient a fori d rectangulaire . De 
preference, les angles interieure de ces trapezes sont choisis voisins de 1'angle 
droit pour les raisons pratiques evoquees ci-dessus. 

Dans l'exemple illustre, les deux faces laterales 2 et 4 correspondant 
aux petits c6tes 31 et 33 du fond 1 portent,le long de leu^c6tes obliques, respec 
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tivement 10, 11 et 12, 13, qui sont destines a assurer la jonction de ces faces 
2 et 4 avec les deux autres faces laterales 3 et 5, des rabats 6 a 9 destines 
a e*tre colles ou fixes par tout autre moyen sur les faces 3 et 5 lors de la fa- 
brication du recipient. 
5 Selon l'invention, la forme des rabats 6 a 9 est telle qu'il subsiste 

une fente entre eux et les deux faces laterales 3 et 5 autres que les faces 2 et 4 
qui les portent, lorsque le recipient se trouve encore sous la forme de flan 
plan. 

Chacune de ces fentes 35 a 38 a pour raison d'etre de degager totalement 

10 les faces laterales 3 et 5 des rabats 6 a 9 et de rendre ces differents elements 

independants lors du pliage. En effet, com me il a ete dit plus haut, un pliage 

simultane* des faces 3 et 5 et des rabats 6 a 9 eBt incompatible avec le pliage 

des faces 2 et 4 qui porta^ces derniers : la presence des fentes telles que 35 

a 38 constitue done une disposition pratique tout a fait generate, qui peut 6tre 

15 adoptee avantageusement sur tous les types d'emballages demerits au brevet 

principal et a la presente addition. 

Naturellement, la forme des rabats doit en outre 6tre telle que ces 

derniers ne debordent pas les faces laterales 3 et 5 lorsqu'ils sont rabattus 

sur e lies, lors de l'assernblage du recipient. 

20 Eventuellemtnt, comme il a ete\prevu au brevet principal, les faces 

laterales 2 a 5 peuvent porter, le long de leurs c6tes» respectivement 14 

1 7 , destines a former le bord superieur du recipient et constitues ici 

a 

par les petites bases des trapezes, des rabats destines former un couvercle 
fermant totalement ou partiellement ce recipient. 
25 Mais ce recipient, qui presente une forme convergente vers son ouverture, 

est 6galement destine a recevoir un couvercle de construction analogue a la 
sie.nne, si ce n'est qu'il est divergent vers son ouverture afin de faciliter son 
emboitement autour des faces laterales du recipient. 

Ce couvercle est de"crit en reference a la figure 2, qui illustre le flan 
30 a partir duquel il peut etre fabrique. 

Ce flan comporte, de fagon analogue au flan des tin e* a former le recipient, 
un fond rectangulaire 86, qui peut e*tre identique en dimensions au fond 1, et'- 
quatre faces laterales 39 a 42 articulees respectivement sur les c6tes 43 a 46 
de ce fond. Comme les faces laterales 2 a 5 du recipient, ces faces 39 a 42 
35 presentent la forme de trapezes, mais.dest a present la petite base du trapeze 
qui constitue l 1 articulation sur le fond 38. * 
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Pour permettre un bon ajustement du couvercle sur le recipient, les 
angles des trapezes cnnstituant les faces destinies a se super poser flont 
ici egaux. 

Comme dans le cas du recipient, chacune des petites faces laterales 39 
5 et 41 est porteuse, le long de ses c6tes de jonction avec les deux autre s faces 
40 et 42, d f un rabat 47 a 50 destine a Gtre fixe contre l'une de ces dernieres 
lors du montage. 

Dans ce cas comme dans le cas precedent, le flan presente tine fente de 

degagement, respectivement 51 a 54, entre chaque rabat, res pectivement 

10 47 a 50, et la face coifre laquelle il doit s'appliquer lors du montage. En outre, 

que 

les mtoes conditions geom etrique s ci-dessus doivent Stre respectees si l'on 
veut eviter que les rabats d£bordent les faces laterales lor.squ'ils y sont 
fixes : l'ensemble de ces conditions a conduit, dans Pexemple illustre, a 
realiser des rabats triangulares. 

15 Naturellement, on en sortirait pas du cadre de l 1 invention en realisant 

les "rabats d T une fac^on differ ente, et notamment en les articulant sur les 
grandes faces laterales au lieu de les articuler sur les petites faces laterales ; 
on pour rait e*galement prevoir un autre mode de liaison entre les faces laterales 
voisines, pourvu que la liaison obtenue soit suffisamment souple pour permettre 

20 les manipulations de l'emballage en rapport avec son conditionnement a plat 
sous forme assemblee (ces manipulations ont ete* detaillees au brevet princi- 
pal)^ 

Comme dans le cas du brevet, principal, le flan presente, en vue de ce 
conditionnement a plat de l*emballage assemble , u n certain nombre de lignes 
25 de prepliage , dec rites a present en reference a la figure 1 relative au 
r 6cipient l etant bien entendu que le flan destine a former le couvercle dece 
recipient presente des lignes de pliage analogues. 

Une premiere ligne de pliage longe l'axe de symetrie que constituent ici, 
pour le flan, la grande mediane 18 du fond 1 et ses prolongements 19 et 20 
30 sur les deux petites faces laterales 2 et 4. 

L.e flan presente en outre une pluralite de deuxiemes lignes de pliage 
le long du prolongement, entre chaque sommet du fond et cette premiere ligne 
de pliage, de la bissectrice interieure de l'angle form^ par les deux c6tes 
de jonction de deux faces laterales voisines lorsque celles,ci sont rabatttes dans 
35 le plan du fond, c 1 est -a -dire lorsque le recipient, par exemple,se trouve a 
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l'^tat de flan plan. 

Ici, cee deuxiemes lignes de pliage sont constitutes par quatre lignes 21 
a 24 joignant chacune un somrnet du fond 1 a la mediane 18 de celui ci, les 
lignes 21 et 22 se coupant en 25 sur cette mediane et les lignes 23 et 24 s'y 
coupant en 26, par raison de symetrie. Par exemple, la ligne 21 est orientee 
suivant la bissectrice interieure de l'anglettforme" par le c6te* oblique 10 de la 
petite face laterale 2 et par le cote* oblique 55 de la grande face laterale 5, ce s 
cdte*s 10 et 55 etant confondus lorsque le recipient est assemble*. 

Eventuellement, comme dans le cas du brevet principal, des lignes 
de pliage supplementaires 27 a 30 peuvent etre preVues sur les petites faces 
lat£rales 2 et 4, chacune de ces lignes joignant un sommet du fond 1 au point 
d'inter section de la premiere ligne de pliage avec le c6te, respectivement 14 
et 16, de ces faces lateYales correspondant au bord du recipient. 

Un flan ainsi congu, comme tout flan corn port ant au moins une premiere 

ligne de pliage le traversant et une pluralite de deuxiernes lignes de pliage 
au m oins 

se coupant en/deux points de la premiere ligne en definissant sur celle -ci 
une partie mediane et deux parties extremes, pent £tre aisement plie et 
assemble sous la forme d'un recipient a l'aide de la machine qui va Stre 
dec rite maintenant en r^rence aux figures 3 et 4. 

Cette machine comporte, selon l f invention, .des moyens pour appliquer 
au flan, suivant la partie medianede la premiere ligne de pliage, une force 
orient6e perpendiculairement 2t son plan general et dirige* e de sa premiere 
face. T ,destinee a former la face interieure de I'emballage, vers sa deuxieme 
face, destinee a former la face exte*rieure de celui-ci. 

Ces moyens sont ici constitute par un verin 56 dont le corps est fixe 
-par rapport a un bati (non represente) et dont la te*te 57 s 1 applique sur la 
premiere face 58 du flan 59. 

Le verin 56 pent par exemple agir horizontalement en pousse*e. sur la face 
58 du flan 59, celui-ci etant amene verticalement par tout dispositif d 1 alimen- 
tation connu, eventuellement en continu. Ce flan.peut e*tre maintenu verticale- 
ment,au tout de*but du pliage, par un dispositif constitue* par exemple par deux 
guides lateraux verticaux 60 et 61 a mais il peut etre aussi simplement suspendu 
a des pinces ou a un ruban sur lequel sont pr€-d€coup6s les flans successifs, 
ceux-ci se detachant d'eux-m Sines lor sque le pliage commence. 

De pre*fe"rence, un dispositif tel qu'une traverse horizontale 62 reglable 
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en hauteur permet de positionner le flan 59 devant la tete 57 du verin 56 de 
facon que celle-ci agisse precisement le long de la premiere ligne de pliage. 

Egalement cet effet, la tete 57 du verin prSsente la forme d'une arete 
au niveau de son contact avec le flan, la longueur de cette arSte etant sensible - 
ment egale a. celle de la partie mediane de la premiere ligne de pliage, c'est 
a-dire, dans l'exemple de la figure 1, a. la distance separant les deux points 
d 1 inter section 25 et 26. 

Dans l'exemple de machine illustre aux figures 3 et 4, cette arete de 
la tete 57 du verin 56 est disposee horizont ale ment, de mSme que la premiere 
ligne de pliage du flan 59, 

Selon ^invention, la machine com port e egalement un premier jeu de cames 
entrant en contact avec le flan suivant les parties extremes de la premiere ligne 
de pliage, sous l'effet de la force appliquee par exemple par le verin. 

Ici, ce premier jeu de cames est constitue par deux plaques sensiblement 
planes 63 et 64 disposees dans un meme plan perpendiculaire au flan, du c6te 
de la deuxieme face 65 de celui-ci. Le plan general des deux plaques 63 et 64 
est ici horizontal et coincide avec le plan forme" par l'arSte de la te"te du verin 
et par la direction 66 d'application de la force : par consequent, lorsque la 
tete 57 du verin fait pression sur la premiere face 58 du flan 59, suivant la 
partie metiiane de la premiere ligne de pliage, les deux cames 63 et 64 
agissent en reaction sur la deuxieme face 65 du flan, egalement le long de la 
premiere ligne de pliage. 

Pourvu que la distance separant les cames soit superieure a la longueur 
de la partie mediane de la premiere ligne de pliage, il se produit alors un 
premier pliage suivant cette partie rn&Bane et un pliage en sens inverse le 
long des parties extremes de cette premiere ligne, par pliage du fond 1 le long 
des deuxieme s ligne s. 

Ainsi, dans le cas du recipient illustre a la figure 1, par exemple, les 
deux petites faces laterales 2 et 4 se plient suivant leur mediane respective 
19 et 20 de facon a se fermer sur elles-memes et a venir s'intercaler entre 
les deux grandes faces laterales 3 et 5, qui se superposent au cours de ce pliag« 
par fermeture du fond 1 sur lui-mtoe autour de la partie mediane 25-26 de 
la premiere ligne de pliage 18*19-20. Le pliage des deux faces laterales 2 et 4 
s'effectue par rapport au f ond suivant les deuxieme s lignes de pliage 21-22 
et 23-24, les parties de la premiere ligne de pliage situees respectivement 
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entre le point 25 et le bord 31 du fond et entre le point 26 et le bord 33 de ce 
fond restant respectivement dans le prolong em ent des lignes 19 et 20. 

De preference, afin d'eviter une dechirure du flan le long des parties 
extremes de la premiere ligne de pliage, chacune des cames 63 et 64 pre"sente, 

5 face au flan et a la deuxieme came, vine ar^te de forme telle que les aretes 

des deux cames d£finissent un espace qui converge dans le sens 66 d'application 
de la force, la largeur de cet espace la plus faible etant au moin-s egale a la 
longueur de la partie mea'iane de la premiere ligne de pliage. Natur ellement, 
des dispositifs peuvent e*tre pr^vus pour le reglage des cames 63 et 64 en 

10 ecartement, afin de permettre 1'utilisation de la n)6me machine pour le pliage 
de flans de dimensions diff erentes. 

Selon un mode de realisation prefer e*, la machine selon 1' invent ion 
comporte egalement des moyens pour guider le" flan au moins au cours du 
pliage. 

15 Ces moyens sont ici constitu&s par un deuxieme jeu de deux cames 67 

et 68 situees de part et d'antre du plan general des cames du premier jeu, 
sensiblement au droit de l'espace separant celles-ci, et definissant entre elles 
un espace qui converge dans le sens 66 de la force. 

Chacune de ces cames est par exemple constitute par une plaque presen- 

20 tant, en regard du flan et en regard de l'autre came du mfime jeu, une face 
d'appui pour l'une des grandes faces later ales 3 et 5 du recipient en cours de 
pliage. Dans le cas ou le fond 1 est rectangulaire, les deux faces d'appui des 
cames 67 et 68 sont generees par deux droit es par alleles dispos ees transver 
salement par rapport a la direction d'application de la force. 

25 De preference, la machine selon 1' invention comporte egalement des 

moyens pour entrafher le flan plie dans le sens 66 d'application de la force 
lorsque le verin 56 atteint sa course maxim ale et que le pliage est suffisam - 
ment amorce pour pouvoir €tre acheve par pression sur la face 65 du flan 
plit, sans application d'une poussee interne, c 1 est -a -dire sans que I'on ait 

30 a appliquer une pression sur sa premiere face 58, le long de la partie mediane 
de la premiere ligne de pliage. 

Dans l'exemple illustre*, ces moyens pour entrafner le flan pli£ comprennent 
deux tapis roulants 69 et 70 places en vis-a-vis, de part et d'autre du plan 
general des cames du premier jeu 63 et 64, les parties en vis i-a -vis de ces 
35 deux tapis se deplacant dans le sens 66 d'application de la force. Ces deux 
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tapis roulants sont ici situ^s en aval des cames 67 et 68 du deuxieme jeu, 
des parties en vis avis de ces tapis prolongeant chacune la face d'appui de 
Fune de ces cames : dans I'exemple illustre", un rouleau d^ppui, respective- 
ment 70 et II, est intercale entre le rouleau amont, respectivement 72 et 73, 
et le rouleau aval, respectivement 74 et 75, de chacun des tapis 69 et 70 de 
fag on a. definir deux zones entre ceux-ci : une zone amont 76 convergente, 
prolongeant l'espace convergent definit par le s cames 67 et 68 du deuxieme jeu, 
et une zone aval 77 dans laquelle l'ecartement entre les deux tapis est constant 
et correspond sensiblement a l'epaisseur du flan plie, c'est-a-dire ici ap- 
prdxirnativernent a quatre fois l'epaisseur de la feuille de mater iau constituant 
ce flan, 

Les deux tapis 69 et 70 peuvent e*tre entrafc.es par tous les moyens connus, 

et munis de tout dispositif de synchronisation et de reglage de la tension. En 

outre, on pourrait prevoir leur r emplacement par un autre dispositif d'entr aF- 

nement happant le flan plie* a sa sortie des cames, par exemple par des jeux 

de courroies ou par des trains (fe rouleaux. 

Dans le cas, illustre ici, ou l'emballage a fabriquer presente au mo ins 

un fond et des faces laterales jointives solidaires de ce fond, la machine selon 

l 1 invention comporte de pr6ference des moyens pour assembler les faces 

laterales de l'emballage plie . 

Si l^mballage comporte a cet effet des rabats articules sur ses faces 
le 

laterales, long du cGtedb jonction de celles-ci avec une face lat€rale voisine, 
ces moyens comportent par exemple deux guides disposes de part et d'autre 
des tapis roulants, en aval du premier jeu de cames, chacun des dits guides 
etant situe sur le passage oblige de s rabats, qui deborderfcles tapis, et 
pr£sentant une forme telle que le deplacement du flan plie provoque le pliage 
de ces rabats. 

Dans le cas du pliage d ! un flan analogue a celui qui est illustre a la 
figure 1, chaque rabat 6 a. 9 reste, au cours du pliage applique par les 
deux jeux de cames, dans le prolongement de la d em i- face laterale 2 ou 4 a 
laquelle il est r attache : par consequent, lors de l'engagement du flan entre 
les deux tapis 69 et 70, les deux rabats 6et 7 sont superposes, de ineme que 
les deux rabats 9 et 9. 

La largeur des deux tapis e*tant choisie telle que les deux jeux de deux 
rabats superposes soit toujour s a l'exterieur de ces tapis queBque soient la 
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dimension du flan trait e, le pliage des rabats vers la grande face later ale 
sur laquelle ils doivent Btre fixes s'effectue ici par ecartement des deux rabats 
superposes an rooyen de deux guides 78 et 79 constitues ici chacun par deux 
tiges telles que 80 et 81, dans le cas du guide 78, ces deux tiges presentant 

5 une extr emite commune sensiblement dans le plan general des cam.es du . 

premier jau et formant un ensemble qui diverge sym e*triquement par rapport 
a ce plan. L#es deux tiges constituant c ha que guide peuvent en suite converger 
I'une vers l'autre afin de venir appliquer chaque rabat contre la grande face 
laterale 3 ou 5 sur laquelle il doit Stre fixe* (ce cas n'est pas repr^sente* ici, 

10 la superpesition des rabats aux grandes faces laterales s"effectuant par 
ex em pie manuellement). 

Afin de faciliter I'engagement de chaque guide entre les rabats a ecarter, 
l'extrSmite* amont de chaque jeu de deux tiges, qui est leur extr emite commune, 
efet reliee l'extr emite" aval de la came du premier jeu situ§e du m6me c6t6 

15 destapis,par exemple par un fil as sur ant la continuity entre ces elements : 

par exemple, un fil 82 relie la came 63 a l'extremite anteVieure commune des 
tiges 80 et 81 constituant le guide 78, ce fil 82 as sur ant la presence en corxtinu 
d'un element entre les deux rabats 6 et 7 du flan; un fil analogue 83 assure la 
cnntinulte* entre la deuxieme came 64 du premier jeu et l'extr emite* anterieure 

2 0 du deuxieme guide 79. 

Dans le cas prefer^ ou les rabats doi-vent etre fixes par collage sur les 
faces laterales 3 et 5, la machine pact compoxter,en aval des cames du premier 
jeu, un dispositif d'encollage place sur le passage oblige des rabats- ou de s 
dites faces later ale s.. 

25 Dans l'exemple illustre, ou le flan plie est guide par deux tapis roulants, 

un encollage des rabats est plus pratique de mise en oeuvre et I'on a repre*sente* 
schematiquement, entre chaque came du premier jeu et les tiges de guidage 
correspondantes, un dispositif d'encollage forme" de deux jeux, respectivement 
84 et 85, de deux rouleaux rotatifs autour d'un axe horizontal dispose transver 

30 salemefat par rapport a la direction 66; chacun de ces rouleaux baigne dans 
un reservoir de colle et s 'applique sur l'un des rabats, les deux rouleaux 
d'un merne jeu etant situes de part et d'autre des rabats, encore superposes 
a ce niveau. 

Ainsi, les rabats sont d'abord encolles, puis plies autour de leur articu- 
35 lation respective sur la petite face laterale a laquelle ils sont r attaches, 
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leur rabattement complet jusqu l a superposition aux grandes faces laterales 
auxquelles ils doivent Gtre fixes s'effectuant soit manuellement, soit an 
moyen des guides 78 et 79, dont la forme pourra Stre facilement determinee 
par l'horame de l'art. 

Naturellement, la machine qui vient d'etre decrite est susceptible de 
nombreu.se s variantes sans que l'on so rte pour autant de 1'esprit de 1* invention. 
En particulier, le nombre et la nature des elements la constituent doivent 
6tre adapt es a chaque forme par tic uli ere d'emballage, notamment au niveau 
des cames et de la tete duverin, l ! ensemble n'etant plus sym€trique par 
rapport a la direction 66 d'application de la force lorsque I'ontraite un embal- 
lage a fond trapezoidal ou 5. fond triangulair e. Une modification de s guides 
s'impose ^galement dans ce dernier cas, le nombre des rabats e*tant r eduit 
a trois. 

De plus, le dispositif d'encollage peut 6tre remplace* par tout dispositif 
analogue, de m6me que le dispositif assurant le guidage des rabats en vue 
de leur pliage. * 

Enfin, la direction generale de la machine pourrait Gtre verticale ou 
oblique au lieu d'etre horizontale, le dispositif d» alimentation en flan etant 
alors modifie en consequence. 
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E E VE NDICA HONS 

1) Machine pour l'assemblage d'un emballage s^.mi-rigide selon I'une 

quelconque des revendications du brevet principal, a partir d'un flan plan,et 

pour son conditionnement a plat, le dit flan comportant au moins une premiere 

ligne de pliage le traversant et une pluralite de deuxieme s lignes de pliage 
au moins 

se coupant en/deux points de la premiere ligne en definissant sur celle-ci une 
partie me*diane et deux parties extremes, caracterisee en ce qu'elle comporte 

- des moyens pour appliquer au flan, suivant la partie m£diane de la 
premiere ligne de pliage, une force orient ee perpendiculairement au plan 
general de celui-ci et dirigee de sa premiere face, destinee a former la face 
interne de 1' emballage, vers sa deuxieme face, destinee a former la face 
externe de celui-ci , 

1 un premier jeu de cames entrant en contact avec le flan suivant les 
parties extremes de la premise ligne de pliage, sous I'effet de la force. 

2) Machine selon la revindication 1, caracterisee en ce que les moyens 
pour appliquer une force au flan comportent un verin dont le corps est fixe 
par rapport au premier jeu de cames et dont la tete s 1 applique sur 1ft premiere 
face du flan. 

3) Machine selon la r evendication 2, caracterisee en ce que la te*te du 
verin presente, au niveau de son contact avec le flan, la forme d f une arete 
de longueur sensiblement egale a celle de la partie me*diane de la premiere 
ligne de pliage. 

4) Machine selon l'une quelconque des revendications pre"c€dentes-" ^carac- 
terisee en ce que le premier jeu de cames est constitue par deux plaques 
sensiblement planes disposees dans un m 6m e plan perpendiculaire au flan, 
du c6te de la deuxieme face decelui-ci, et de*finit, entre les deux plaques, un 
e space qui converge dans le sens de la force. 

5) Machine eelon l'une quelconque des revendications pr^cedentes, 
caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens pour guider le flan au moins 
en cours de pliage. . 
0 6) Machine selon les revendications 4 et 5, caracterisee en ce que les 

moyens pour guider le flan comprement un deuxieme jeu de deux cames situee 
de part et d'autre du plan general des . cames du premier jeu, sensiblement 
au droit de I'espace separant celles-ci, et definissant entre elles un espace 
qui converge dans le sens de la force. 
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7) Machine selon l'une quelcnnque des revindications precedentes, carac 
terisee en ce qu'elle comporte des moyens pour entrafner le flan plie dans le 
sens de la force. 

8) Machine selon les reverdications 4 et 7, caracterisee en ce que les 
5 moyens pour entrafner le.flan plie comprennent deux tapis roulants places 

en vis a vis, de part et d f autre du plan general des carries du premier jeu, 
les parties en vis-^-vis des deux tapis se de*placant dans le sens de la force. 

9) Machine selon les revendications 6 et 8, caracterisee en ce que les 
deux tapis roulants sont situes en aval des cames du deuxieme jeu, les parties 

10 en vis a vis des dits tapis prolongeant chacune une came du deuxieme jeu. 

10) Machine selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
I'emballage comportant au moins un fond et des faces later ales jointives soli- 
daires du dit fond, caract^risSe en ce qu'elle comporte des moyens pour 
assembler les faces lat^rafee de I'emballage plie. 

15 11) Machine selon les reverdications 8 et 10, I'emballage comportant des 

ra^bats articules sur ses faces later ales, le long du c6t€ de jonction de celles- 
ci avec une face later ale voisine, caracterisee en ce que les moyens pour 
assembler les faces latex ales de I'emballage plie comportent au moins deux 
guides disposes <fe part et d'autre du tapis roulant, en aval du premierjeu 

20 de cames, chacun des dits guides etant sitae sur le passage oblige des rabats, 
qui debordent les tapis, et presentant une forme telle que le deplacement du 
flan plie provoque le pliage des dits rabats. 

12) Machine selon 1* une quelconque des revendications 10 et 11, I'emballage 
comportant des rabats articules sur ses faces later ales le long du cote de 

25 jonction de celles-ci avec une face later ale voisine, caracterisee en ce que 

les moyens pour assembler les faces later ales de I'emballage plie comportent 
un dispositif d'encollage des rabats place sur le passage oblige de ceux-ci , 
qui debordent les tapis roulants, en aval des cames du premier jeu. 

13) Emballage semi-rigide forme d'un recipient et d'un couvercle embolte 
30 autour du dit recipient, realises chacun selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1, 3, 4, 5 du brevet principal et comportant chacun au moins un fond 
polygonal convexe delirnite par un maximum de quatre c6tes et des faces 
laterales jointives, adjacentes au fond a raison d'une face par cfite de celui-ci, 
caracterise en ce que les funds du recipient et du couvercle sont identiques 

35 et en ce que leurs faces laterales presentent la forme de trapezes dont l'une 
des bases, r espectivement la grande et la petite, est constituee par le c6te 
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correspondant du fond. 

- 14) Emballage selon la r evendication 13, caracterise en ce que les angles 
inter ieurs des trapeses sont voisins de 90 ° . 

15) Emballage semi-rigide selon la r evendication 5 du brevet principal, 

5 susceptible d'etre forme* par pliage d'un flan plan comprenant an moins le 
fond de 1'eroballage, se s faces laterales, articule s sur le dit fond, et des 
rabats articules sur les dites faces laterales le long de s c6tes de jonction de 
celles-ci avec la face laterale voisine, sur laquelle ils sont fixes lorsque 
l'emballage est assemble, caracterise en c e que le flan presente une fente 

10 de degagement entre chaque rabat et la dite face laterale voisine. 
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